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Abstract of DE10145803 

The invention concerns a rotary treatment 
machine designed for beverage containers (1), 
comprising a carousel (7, 8) stating about a 
vertical axis (5) and including circumferentially 
spaced apart treatment zones (12) for housing 
said containers. Said treatment zones are 
arranged in a hermetically sealed space capable 
of being supplied with a particular atmosphere 
Supplying and retrieving earners (19, 22) travel 
on the stationary surfaces (14, 15, 16) of the 
carousel. The invention is charactenzed in that 
the space is formed by the annular passage (7, 8, 
14 15 16) along the circumference of the 
carousel (7, 8), said annular passage being 
closed on its periphery by the closed surfaces of 
the carousel (7, 8) on one side, and by the 
stationary surfaces (14, 15, 16) of said carousel 
on the other side. The surfaces of the carousel 
and the stationary surfaces defining the annular 
passage form, by being arranged against one 
another and via two sealing liners (17, 18) 
concentric relative to the axis (5), a hermetic 
structure. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Behalterbehandlungsmaschine mit abgeschlossenem Raum 

® Eine rotierende Behandlungsmaschine fur Getrankebe- 
halter (1), mit eine m um eine vertikale Achse (5) umlau- 
fenden Karussell (7, 8) mit umfangsbeabstandeten Be- 
handlungsplatzen (12) zur Aufnahme der Behalter, wobei 
die Behandlungsplatze in einem mit Sonderatmosphare 
beaufschlagbaren abgeschlossenen Raum angeordnet 
sind, dessen stationare Flachen (14, 15, 16) von Ein- und 
Ausgabetransporteuren (19, 22) durchlaufen sind, ist da- 
durch gekennzeichnet, daS der Raum als das Karussell (7, 
8) umlaufender Ringtunnel (7, 8 r 14, 15, 16) ausgebildet 
ist, der von geschlossenen Flachen (7, 8) des Karussells 
einerseitsund von den stationaren Flachen (14, 15, 16) arv 
dererseits umschlossen ist, wobei die den Tunnel bi I den- 
den Karussellflachen und Stationarflachen uber zwei zur* 
Achse (5) konzentrische Dichtungen (17, 18) aufeinander 
■ dichten. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betriffi eine Behalterbehandlungs- 
maschine der im Oberbegriff des Anspruchs 1 genannten 
Art. 

[0002] Behalterbehandlungsmaschinen sind z. B. Fullma- 
schinen, VerschlieBmaschinen, Rinser und dergleichen. Bei 
hoherer Leistung werden sie in rotierender Bauart ausgebil- 
det, wobei die die Behalter aufnehmenden Behandlungs- 
platze am Umfang des Karussells angeordnet sind und urn- 
laufend die Behalter wahrend der Behandlung mitnehmen. 
[0003] Bei den heutigen gehobenen Anspriichen an die 
Qualitat der abzufullenden Getranke bietet sich die gat- 
tungsgemaBe Bauweise an, bei der die Behandlungsplatze in 
einem abgeschlossenen mit Sonderatmosphare beaufschlag- 
baren Raum liegen. Dieser Raum kann mit Inertatmosphare, 
z. B. CO2 oder mit sterilisierender Atmosphare, H2O2 beauf- 
schlagt werden und dadurch eine sauerstoffarme und keim- 
arme Behandlung der Getranke sicberstellen, was fur deren 
Abfullqualitat von vorrangiger Bedeutung ist. 
[0004] GattungsgemaBe Behandlungsmaschinen sind in 
der Getrankeindustrie in vielfaltigen Bauweisen bekannt. 
[0005] Die DE/PS 696 569 zeigt eine solche Konstruk- 
tion, bei der eine Fullmaschine in einem geschlossenen topf- 
artigen Gehause angeordnet ist. Der dadurch gebildete 
Raum wird durch die GesamtgroBe der Maschine bestimmt 
und ist von erheblichem Volumen. 

[0006] Die heute ubliche Standardkonstruktion ergibt sich 
aus Rammert, Markus: Keimarme Kaltfullung stiller 
Getl • anke. in: Getrankeindustrie 8/96, S. 500-505. Bild 4 
auf Seite 504 zeigt die Standardkonstruktion, bei der ein 
Rinser-Fullerblock mit zugehorigen Transporteinrichtungen 
in einem durch Turen begehbaren Gehause von der GroBe 
eines kleineren Einfamilienhauses untergebracht ist Der da- 
durch gebildete Raum ist von erheblichem Volumen. 
[0007] Eine entsprechende Konstruktion ergibt sich aus 
Prospekt Procomac aseptic filling lines,* 1997. Hier wird ver- 
sucht die Maschinenteile etwas kleinraumiger.zu umfassen, 
was jedoch nur bei linear arbeiteriden Maschinenteilen ge- 
lingt. Rotierende Behandlungsnaaschinen sind auch hier mit 
einem GroBgehause erheblichen Volumens umfaBt. 
[0008] Eine Sonderkonstruktion zeigt die 
DE 199 11 517 Al. Sie zeigt eine rotierende Fullmaschine, 
die insgesamt in einem allseitig eng umschlieBendeh Ge- 
hause angeordnet ist, das ebenfalls von der GroBe der Ma- 
schine bestimmt und daher von erheblichem Volumen ist. 
[0009] Die DE 198 35 369 CI zeigt eine Sonderkonstruk- 
tion bei der Behalterbehandlungsmaschinen mit ihren unten 
angeordneten Behandlungsplatzen von oben in ein en Raum 
mit Sonderatmosphare abgedichtet hineinragen. Dieser 
Raum ist unterhalb der Maschine begehbar ausgeriistet und 
daher ebenfalls von erheblichem Volumen. 
[0010] Nachteilig bei den Konstruktionen nach dem Stand 
der Technik ist das erhebliche Volumen des mit Sonderat- 
mosphare beaufschlagten Raumes. Bei Betriebsstorungen 
muB der Raum geofihet werden. Er ist dann voll Luft und 
verkeimt. Die anschlieBende Reinigung des Raumes vor er- 
neuter Betriebsaufiiahme ist wesentlich von dessen Oberfla- 
chen und vom Gesamtvolumen bestimmt Bei den bekann- 
ten groBen Raumen dauem daher Betriebsunterbrechungen, 
die durch Betriebsstorungen oder erforderliche Maschinen- 
umstellungen notig sind mindestens mehrere Stunden. 
[00U] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht 
darin, eine gattungsgemaBe Behandlungsmaschine derart 
auszubilden, daB Betriebsunterbrechungen nach Verschmut- 
zung des Raumes verkiirzt werden. 

[0012] Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen des An- 
spruches 1 gelost 
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[0013] Der erfindungsgemaBe Raum ist als Ringturinel 
ausgebildet, der in seinem Querschnitt lediglich die Behand- 
iungsplatze mit den Behaltern hindurchlassen muB. Er kann 
also von sehr kleinem Querschnitt sein. Dadurch verringem 
5 sich erheblich seine inneren Oberfiachen und sein Volumen. 
Bei betriebsbedingten Storungen, die zum Offnen oder zu 
sonstigem Verschmutzen des Raumes zwingen, wird die an- 
schlieBende Reinigungszeit gegenuber bekannten Konstruk- 
tionen erheblich verkiirzt Dabei ist die erfindungsgemaBe 
10 Konstruktion mit geringemkonstruktiven Auf wand verbun- 
den und auch kostengunstiger als die bekannten groBraumi- 
gen Konstruktionen. Es verringert sich auch der Platzbedarf 
der Maschine. Die Erfindung kann bei Einzelmaschinen und 
auch bei verblockten Maschinen verwendet werden. 
15 [0014] Vorzugsweise sind die Merkmale des Anspruches 
2 vorgesehen. Auf diese Weise lassen sich auch die Ein^ und 
Aiislaufsterne im Ringtunnel unterbringen, der an deren 
Umfangss telle eine entsprechende Erweiterung seiner Sta- 
tionarflachen aufweist. 
20 [0015] In der Zeichnung ist die Erfindung beispielsweise 
.. und schematisch dargestellt Es zeigen: 

[0016] Fig* 1 eine stark schematisierte Darstellung einer 
erfindungsgemaBen Fullmaschine im Schnitt durch deren 
Umlaufachse gemaB Linie 1-1 in Fig, 2, 
25 [0017] Fig. 2 eine Drauf sicht auf die Maschine nach Fig. 1 
und 

[0018] Fig. 3 und 4 Ausschnittdarstellungen aus Fig. 1 mit 
Varianten der Hmnelausbildung. 

[0019] Fig. 1 zeigt stark : schematisiert, wobei Wande le- 
30 diglich mit einem Strich dargestellt sind, im Schnitt durch 
die Rotationsachse eine Fullmaschine zum Fullen von Fla- 
schen 1, die aus Kunststoff bestehen und den heute bei sol- 
chen Haschen iiblichen Halskragen 2 aufweisen, an dem sie 
gehandhabt werden. 
35 [0020] Die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Fullmaschine 
weist einen auf dem nicht dargestellten Boden aufgestellten 
Rahmen 3 auf, von dem eine von einem Motor 4 gedrehte 
Saule 5 vertikal aufragt. An dieser ist mit einer Kreisplatte 6, 
an deren Stelle auch Speichen vorgesehen sein konnen, ein 
40 Karussell befestigt, bestehend aus einer horizontal angeord- 
neten Ring wand 7, die am AuBenrand der Kreisplatte 6 ver- 
bunden ist und im Ausfuhrungsbeispiel integral mit dieser 
ausgebildet sein kann. Femer besteht das Karussell aus einer 
konzentrisch zur Saule angeordneten Zylinderwand 8, die 
45 ebenfalls am AuBenrand der Kreisplatte 6 ansetzt Die Ring- 
wand 7 und die Zylinderwand 8 sind abgedichtet miteinan- 
der verbunden und jeweils als geschlossene Wande ausge- 
bildet. 

[0021] Die Ringwand 8 wird von mehreren Fullorganen 9 
50 (siehe Fig. 2) abgedichtet durchsetzt, von denen in Fig. 1 zur 
zeichnerischer Vereinfachung nur die zwei in der Schnittfla- 
che liegenden dargestellt sind. Die Fullorgane 9 ragen mit 
ihrem die Behalterdichtung aufsyeisenden Auslauf 10 unter 
die Ringwand 7. Ein in ublicher Ausbildung mit einer U-fbr- 
55 migen Aushehmung den Hals der Flasche 1 unter deren Kra- 
gen 2 umgreifender Halter 11 ist, jedem Fullorgan zugeord- 
net, an der Zylindewand 8 befestigt Durch den Auslauf 10 
und den Halter 11 wird an jedem Fullorgan 9 in dem Winkel 
zwischen Ringwand 7 und Zylinderwand 8 ein Behand- 
60 lungsplatz 12 gebildet 

[0022] Das Karussell 7, 8 umgebend ist eine Stationar- 
wand auf Stiitzen 13 stationar aufgestellt, die im Ausfuh- 
rungsbeispiel abgewinkelt aus Wandteilen 14, 15 und 16 be- 
steht Die Stationarwand 14, 15, 16 umgibt ringfprmig das 
65 Karussell 7, 8 und ist an ihren ringfSrmigen Enden mit Ring- 
dichtungen 17-, 18 einerseits gegen den AuBenrand der Ring- 
wand 7 und andererseits gegen die Zylinderflache 8 gleitend 
abgedichtet Dadurch wird ein das Karussell 7, 8 umgeben- 
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der geschlossener Tunnel 7, 8, 14, 15, 16 gebildet. 
[0023] Die Ringdichtungen 17 und 18 konnen als Gleit- 
dichtungen z. B. mit Guinmilippe ausgebildet sein oder bei- 
spielsweise auch als beriihrungslose Labyrinthdichtungen. 
[0024] Die dargestellten Behandlungsplatze 12 sind zur 5 
Aufhahme von Kunststoffflaschen mit Halskragen ausgebil- 
det Sie konnen auch fur andere Behalter, z, B. Glasflaschen 
oder Blechdosen, ausgebildet sein und benotigen dann an- 
s telle der Halter 11 entsprechend defer angeordnete Stand- 
teller, auf denen die Behalter aufgestellt werden. 10 
[0025] Die Zu- und Abfuhrung der Flaschen 1 zu der in 
den Fig. 1 und 2 dargestellten Fullmaschine erfolgt in der 
ublichen Weise uber einen zufuhrenden TYansporteur 19, der 
auf einen mit nichdargestellten schmalen Taschen die Ha- 
schen 1 unter ihrem Kragen.2 erfassenden Einlaufstern 20 15 
ubergibt, welcher wiedenim auf die Behandlungsplatze 12 
der Fiillmaschine ubergibt Am Auslauf werden. in entspre- 
chender Weise die Flaschen von einem Auslaufstern 21 
ubemommen und auf einen abtransportierenden Transpor- 
teur 22 ubergeben. 20 
[0026] An dieser Stelle sind bei im Ausfiihrungsbeispiel 
gleichbleibendem Teil 14 die ubrigen Teile 15\ 16' der Sta- 
tionarwand nach auBen erweitert, wie dies die Fig. 1 und 2 
zeigen. Die Sterne 20 und 21 sind somit in einer Erweite- 
rung des Tunnels untergebracht, wobei die Wellen 23 der 25 
Sterne 20 und 21, wie in Fig. 1 dargestellt, die Stationar- 
wand 15* mit einer Ringdichtung 24 durchlaufen. 
[0027] Die Transporteure 19 und 22 lauf en in den von den 
Stationarflachen umschlossenen Raum hinein bzw. hinaus. 
Es sind dafur nicht dargestellte Ofmungen vorgesehen, die 30 
zur Verringerung des Atmospharenaustausches vorgesehen 
sind, beispiels weise mit Behalterschleusen. An dem Teil 14 
der Stationarwand ist im Bereich der Sterne 20 und 21 je- 
weils ein AnschluB 25, 26 vorgesehen. Durch einen der An- 
schliisse kann die im Raum gehaltene Sonderatmosphare 35 
z. B. Sterilluft, CO2 bzw. H 2 0 2 oder dergleichen eingebla- 
sen und durch den anderen AnschluB abgesaugt werden, um 
die Qualitat der Sonderatmosphare dauemd aufrechtzuer- 
halten und Verluste auszugleichen. 

[0028] Dabei kann in dem erweiterten Raum an der Stelle 40 
der Sterne 20, 21 und zwar zwischen diesen eine Sperrwand 
27 vorgesehen sein, die den Raum zwischen den Stemen ab- 
trennt, allerdings mit Durchlassen fur die Behandlungs- 
platze 12. Damit wird ein Kreislauf zwischen den Anschliis- 
sen 25 und 26 um den Tunnel herum erzwungen. 45 
[0029] Ist der dargestellten Fullmaschine eine VerschlieB- 
maschine nachgeordnet, so kann diese mit einem Ringraum 
entsprechender Konstruktion ausgebildet sein, wobei bei- 
spielsweise der abtransportierende Transporteur 22 der dar- 
gestellten Fullmaschine den zutransportierenden Transpor- 50 
teur 19 der nachgeschalteten Maschine bildet und diese mit 
den Stationarwanden unmittelbar aneinander angeordnet 
sein konnen. 

[0030] Die Fig. 3 und 4 zeigen Varianten der Tunnelrau- 
mausbildung zur Aufhahme der Behandlungsplatze 12. Es 55 
sind dieselben Bezugszeichen, wie in den Fig. 1 und 2 ver- 
wendet 

[0031] Fig. 3 zeigt ein Karussell bei dem die Zylinder- 
wand 8 der Ausfiihrungsform der Fig. 1 fehlt Der Tunnel 
um die Behandlungsplatze 12 wird durch eine Stationar- 60 
wand mit Wandflachen 14, 15 und 16 gebildet, die mit den 
Ringdichtungen 17 und 18 unmittelbar von.unten gegeh die 
Ring wand 7 abdichten. 

[0032] In Fig. 4 fehlt die Ringwand 7. Die Zylinderwand 8 
bildet hier die Umfangswand eines Kessels mit am Umfang 65 
angenanschten Fiillorganen 9. Die Stationarwande 14, 15 
und 16 dichten mit den Ringdichtungen 17 und 18 auf der 
Zylinderwand 8. 
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[0033] Es sind weitere nicht dargestellte Varianten der 
Tunnelausbildung moglich. 

Patentanspriiche 

1. Rotierende Behandlungsmaschine fur Getrankebe- 
halter (1), mit einem um eine vertikale Achse (5) um- 
laufenden Karussell (7, 8) mit umfangsbeabstandeten 
Behandlungsplatzen (12) zur Aufnahme der Behalter, 
wobei die Behandlungsplatze in einem mit Sonderat- 
mosphare beaufschlagbaren abgeschlossenen Raum 
angeordnet sind, dessen stationare Hachen (14, 15, 16) 
von Ein- und Ausgabetransporteuren (19, 22) durch- 
laufen sind, dadurch gekemizeichnet, daB der Raum 
als das Karussell (7, 8) umlaufender Ringtunnel (7, 8, 
14, 15, 16) ausgebildet ist, der von geschlossenen Fla- 
chen (7, 8) des Karussells einerseits und von den statio- 
naren FLachen (14, 15, 16) andererseits umschlossen 
ist, wobei die den Tunnel bildenden Karussellflachen 
und Stationarflachen uber zwei zur Achse (5) konzen- 
trische Dichtungen (17, 18) aufeinander dichten. 

2. Behandlungsmaschine nach Anspruch 1 mit Ein- 
und Auslauf sternen (20, 21), dadurch gekennzeichnet, 
daB die Sterne (20, 21) in einer von den Stationarfla- 
chen (15', 16 ? ) umschlossenen Erweiterung des Tunnels 
angeordnet sind. 
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